MDS-03990

a-S1507A Caracteristiques mecaniques

@ standard - non disponible

() avec option matérielle et/ou logicielle

*1) Un moule plus petit que cette taille peut limiter la force de fermeture.
*2) La pression d’injection maxi et la pression de maintien maxi ne sont pas les pressions sur la matiére mais a la
sortie de l'unité d’injection.

- La pression d'injection maxi et la pression de maintien maxi sont les valeurs maximales qui peuvent étre définies.

- La pression d'injection maxi et la pression de maintien maxi peuvent étre limitées en fonction des conditions de moulage.
*3) Le débit d’injection maxi et la vitesse d’injection maxi sont des valeurs théoriques.

- Le débit d'injection maxi et la vitesse d'injection maxi ne peuvent pas étre garantis lorsque la pression d'injection est maximale.
*4) Pression d'injection maximale paramétrable avec l'option remplissage haute pression.

- Quand le mode remplissage haute pression est sélectionné, les temps d'injection et de maintien sont limités.
[Contacter votre représentant commercial pour plus de détails)

- Quand le mode remplissage haute pression est sélectionné, un ensemble vis/fourreau haute pression est
nécessaire. (Contacter votre représentant commercial pour plus de détails)

*5) Machine sans option.

*6) La conversion de pression est 1MPa=10kgf/cm2.

*7) Les conditions de moulage peuvent étre limitées selon la matiére injectée. (Contacter votre représentant
commercial pour plus de détails)

Nous nous réservons le droit d'apporter des modifications techniques sans préavis. Tous droits réservés. ©2019 FANUC Europe Corporation

Unité de fermeture

Mécanisme de fermeture a double genouillére

Force de fermeture [kN | tonf]

1500 ] 150 (1800 | 180)

Epaisseur moule maximum et minimum double plateaux [mm]

500-200 (600-200)

Epaisseur moule maximum et minimum simple plateau [mm]

575-275 (675-275)

Course d’ouverture [mm] 440
Diamétre de bague de centrage [mm] @ 160
Passage entre-colonnes, HxV [mm] 560 x 510
Dimensions des plateaux, HxV [mm] 800 x 750
Taille de moule minimale, HxV [mm] 325 x300
Course d'éjection [mm] 150
Force maxi de 'éjection [kN [ tonf] 35135

Unité d'injection

Diamétre de vis [mm] 32 36 40 4t 48 52
Course d'injection [mm] 150: 150 150: 176 176: 208
Volume d'injection maxi [cm?] 121 153: 188: 268: 318: 442
Force d'appui buse [kN | tonf] 3013.0

Vitesse d'injection max mm/s 200

Pression d'injection maxi (mode de remplissage haute pression) [MPa] "2 - - - - - -
Pression d'injection maxi [MPa] "2 280: 280: 260: 220: 190: 1607
Pression de maintien maxi [MPa] 2 280: 280: 220: 190: 160: 1307
Débit d'injection maxi [cm3/s] 160 203 251 304 361 424
Vitesse de rotation vis maxi [min-'] 300

Poids de la machine double plateaux | simple plateau [t] *° 7.05|=6.8

Vitesse d'injection max mm/s 330

Pression d'injection maxi (mode de remplissage haute pression) [MPa] 2% : 380 345: 280 - - -
Pression d'injection maxi [MPa] 280: 280: 260: 220: 190: 160
Pression de maintien maxi [MPa] 2 280 280 260 2200 190: 160
Débit d'injection maxi [cm?/s] 265 335: 414: 501 597: 700
Vitesse de rotation vis maxi [min-'] 400

Poids de la machine double plateaux | simple plateau [t] 7.21=6.95

Vis/Fourreau

Nombre de zones de chauffe [Fourreaul 3

Nombre de zones de chauffe [Buse] 1

Puissance totale des chauffes [kW] 12.0 13.0: 149 159: 17.9: 20.2




a-S1507/A Dimensions

152 800 [DIMENSION PLATEAU) 287
700
o0 68-M16 DP35
420
LONGUEUR HORS TOUT
5485 [VITESSE D'INJECTION 200mm/s, 270mms. 330mm/s, 048-052) 260
140,
LARGEUWRAHOOQS Tout 80 ) 5270 (VITESSE D'INJECTION 200mm/s, 270mms. 330mm/s, 032-044) (215) L I—l L
(EXTENDED
e 2342 2928 479 I
735 673 e e B3l 147 668 677 2 g%*** 088S;
(585) (om 1250 1165 1422 1296 (250) (595) ;;ig* *:i i
4
I T L © + 4+ g@%"% + 4+
5 N N & 1
Il I R SURFACE ‘ \a =l e <] =[5
o R . i [ I—— g U 1= L
« | i i i _ — T o i 9F = =
a0l ] Z ™1 j j‘[ =i &= D 3 g
Q u ‘ L] %) 217 [ ‘ "
5 | . R
. R P N R L |
I 2T _ ]
= o] e 2= 5
z $90 10 [ #30 I o)
= 780 o 9 : L] W g
w ) @
‘. © 555 B ‘OJ . 1oof | 385 365 || i
| Al Lgl 11 n I L
b ‘ T T ENTREE CABLE ﬁ ‘ ‘ fg
55! 100 1050 1130 2096 J 182 306 5 ALIMENTATION &) | A
915 | b s
975 152 4467 B51 M Sl
VUE DE A D = D%&
PLATEAU MOBILE
8-M16 DP28
PLATEAU PLATEAU ROBOT BASE 263 500 (DIMENSION PLATEAU e
MOBILE FIXE ol l 7am
Ay 560
" 420
/ — T T ]
@ « e | BT
+— — - — H o 140
C 18k I
Mg, H Lo 8l [ Jrol 180 J70 )0 B f IR w
D 5 o0 | o0 e i D @
= e e o o —1 @
SN 77‘ i ‘ SURFACE o 6000 5
[ | @ @ PLATEAU : 3
H ol £ e 285 285 || O F
2| 2 g o2
18— — ‘ . .
© | — M I
— 560 DIE
- PASSAGE ENTRE COLONNE COVER M
SORSE DIE HEIGHT | e o [
D'EJECTION STNOKE //V/ i
seiepareas 380 MAX. 440 o 560
INTERFACE DE MONTAGE ROBOT F= ]| Teessace entee cotowen
(PAS DE TIGE D'EJECTION EN STANDARD) L 300 300
465 485
_D[ i
3 H

PLATEAU FIXE



